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COMO TOPQ BOUPANENTO, AS CINTAS TE ELEYACRO & AMARRACAD BYISEM CUITADOS
PARA SARANTIR 4 PLURABLIDATE & A SESURANCH Mo OPERACAD.

PARA O LSO SEGLRO DE ONTAS EM ELEVA{;EO Ol ANARRACES DE
CARGAS, ANTES DA MOYIMENTACRO £ RINDAMENTAL:

~ IHSPECIONAR AS CIMTAS ANTES PR CADA LSO LOBSERYANDO SE HA PANOS) &
ASSEEURAR GUE A IPEHTIEICACED € A BSPECRICACRD BSTRD CORRETAS (ETIQUETA
DO PRODUT O

- THSPECIONAR TOPOS OF BNCAINES & ACESSARIOS ISAPOS B CONTUMTO COM A
CINTA;

- RETIRAR A CINTA LEVTEC DE SERVICO B EAVIA-LA A LIMA PESSOA TREINADA PARA
EXAME, SE HOUVER DIVIDA QUANTO A APEALACED PARA LSO, OU 5B QUAISAUER
MARCACTIES FOREM PERIPAS OUl SE& TORMAREM LESIVEIS

— MUNCA UTILIZAR CINTAS PANICADAS;

VERIFICAR A EXISTENCIA TR CANTOS VIVOS & PREPARAR PROTECDES PARA EVITAR
DANOS A cIiTa;

- PROTESER AS CINTAS DE BORPAS CORTANTES, FRICCRO & ARRASAD, UTIZANPO-
SE REFORCOS & PROTECTES COMPLEMENTARES, PE MOPQ A SARANTIR A SESL-
RANCA B VIDA (T DA CitTa;

- CONHECER O PESO & O CENTRO TE ERAVIDADE DA CAREH

OBSERVAR AS COMDICTIES DE EMBALASEM Ol DB AMARRACRD DA CARSA;
PREPARAR O LOCAL DR DESTING

- 45 AREAS DB MOYIMENTAGRD DEVEM PROPICIAR CONDICDES TR FORMA GUE

O TRABALHO SEJA REALZADO COM TOTAL SEEURANCA B SEREM SINALIZADAS TR
FORMA APEQLATA, NA VERTICAL & MO PISO;

- JAMAIS EXCEDER AS ESPECIFICAGDES TECHICAS;

EXPEDIENTE
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- OBTER CATALOBOS TECNICOS, PARA MELHORAR O BHTEADIMENTO SORRE O
PRODUTO;

~ MAHTER EM ARGLING PRAPRIO O RESISTRO T IMSPECAG DB CINTAS B LSOy

- COMSULTAR A BMPRESA FABRICANTE PARA BSCLARECIMENTAS ADICIO NAIS, QAN -
PO HOUVER DIVIDA MO PROCEDIMENTO A SER REALIZAPO.

EM CASO ESPECIFICO DE ELEVACEO PE CARGAS, ACRESCENTAR
AS SEBUINTES RECOMENDPACDES:

- DESTINAR AREA BSPECTRICA £OM SIMALIZACE O ADEALADA, MA VERTICAL & MO
PISE), PARA & MOVIMENTACRD COM USO TR CINTAS;

~ COMFERIR 55 A CARGA BSTA LIVRE PARA @ MOYIMENTACRD,

COMHECER (SEMPRE) O BALANCEANENTO DA CARE A

- COMOCAR O BANCHO TR RLEVACRO PERPENDICULARMEN TR SORRE O CRAITRO TR
ERAYITATE DA CARS Ay

- SE A CARSA PRATER, BAIA-LA IMEDIATAMEATE

JAMAIS SORRECARREEAR O SISTEMA Ol EQUIPAMENTO TE BLEVACAD & POSICIONAR
A CINTA LEVTEC CORRRTAMENTE HA CARBA[

- USAR SANCHOS COM RAID TR APDID NUNZA INEERIOR A UM TIFMETRO TR Uma
POLEBATH PE SECAD LISA B REDONDS

- A0 COLOCAR MAIS TR LM PAR DR CINTAS MO MESMO SANCHO;

OPERAR A MOVINMESTACAD COM SUAVDATE (BYITAR MO YIMENTOS BRUSCOS)

~ MAD LLTRAPASSAR A CAPACIPATE DE CARS A DOS ELEMENT 05 PE SUSTENTACRD &
A CAPACIDATE TR CARSA U PONTE ROLANTE OU PE QUTRG TIPO TR
EQUIPAMEATO TR I0AR, ATENDEADD 0§ BSPECFICACTIES TECHICAS

E RECOMENDAGDES DO FARRICANTE.

TRABALHE COM
SEGURANGA,

SIBA AS INSTRUCEES
CORRET AMENTE
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CINTA LEVTEC PLANA GASTA POR ABRASAC CORTE EM
WESIE ALE OS5 BOS BETERNAS (B0 CHEELEM A SE ROMPER, POTEM CINTA LEVTEC
ATIMER LM POMTO DB PESSASTR (MAYIMO D& 164) QUE DImIsLI O TUHELLAR

OCORRE QUANDO A CINTA
£ UTNIZADA EMCONTATO
com Ares HEQ PLANA DA
CAREA. A TOLERANAA OCORRE
APEAAS B POSSIVEL CORTE MA
SCAPAY DO PROPUTO. TAMAS POTE-
RA SER UTILIZATA BSTR TIPO PR QNTA S5
HOUYER CORTE DB FLAMENTO MTERND
RECOLHER DO SERVICD & PROVIDENZIAR
O DESCARTE, CORTANDO () PROPUTO EM
ARIAS PARTES MENORES PARA BARAMTIR
GUE HEQ SERA UTLIZADA). B CASQ DB
TvPa fla INSPEERO, BHVIAR O PROPUTO
PARA INSPECAT DO FABRICANTE.

COSFEIRNTE DB SEEURANCA DA CINTA, TORMANPO SEU LSO PRECARIO A
SEELRANGA.

CORTE NO SENTIPO LONGITUPINAL
OCORRE BERALMENTE QLANDO A CINTA LEVTEC E LTIIZADA
EMCONTATO COM AREA HED PLANA DA COREA, A
OCORRENCIA TR CORTE MO SENTIDO LOM-
BITUPINAL, ONDE O CORTE LLTRAPASSE
10X DA LAREIRA DA CINTA, & QHTA
AEVTEC DEVE SER RETIRADA D LSO
RECOLHIDA DO SERVICO & PRO-
MIPENCIADD O PESCARTE, COR-
TANPD ¢ PROTUTO BM YARIAS
PARTES MENORES PARA BARANTIR
AUE MO SERA UTILIZADA).

CORTE NO SENTIPO
TRANSYERSAL

CCORRE QUANDO A CIFTA LEVTEC SORRE
TEASRO DESEAULERADA Ol CORTATO
a0M CANTOS YIVDS, ASLDOS Ol ABRASI-
V05, Ma OCORRENCIA TE GORTE HO SERTI-
PO TRANSVERSAL, ONDE O CORTE: lL.TRAPASSE
10 DA LAREIRA DA CIITA LEVTEC, A CINTA
PEVE SER RETIRADA DE LSO RECOLHIDA PO
SERVICO B PROVIDENCINDO O PRSCARTE.

FERRAGENS
REALIZAR COMTROLES SORRE O BSTADO
TAS FERRASENS EM TOPAS OF SEUS COM-
POMENTES, COMD TRAVAS, PINQS BTC. CON-
TROLAR O DESSASTE HAS PAREDES DAS PECAS
E ALARSANENTO PLASTICD CALSAPO POR SOBRE-
CAREA.
COMSIPERAR BATRE QUTRAS CARACTERISTICAS: ALOMBAMENTO IMITERNO & Bi-
TERAID, AMASSAMENTO NOS BLOS QU CARQ, PANQS MECAMICOS, TERORMACAD
YISLAL, PESEASTE POR ARRASTE & CORROSED, BM TALHAMENTO, TORGED B1C,
ESPECIHCANEATE PaRA OF "EaNCHO S, PEVEM SER RETIRAPOS PR LSO QUANPO




# ARERTURA DA BOCH TENHA LA PEFORMAAO SLPERIOR A 10, Ol APRESEATA
PESEASTE S PAREDES, SUPERIOR A 57 O APRESEAITA TRINGAS / RACHADURAS,
TAMEEM DEVERA SER IMEDIATANEATE SUBSTITUIDO S8 APRESEATAR DORRAS LATERAIS
ESCANE DA TRAYA PE RYACRO YFORA DECENTRO!

A5 AHLHAS DB SUSPEASED DEVEM ASSENTAR-SE CORRETANMEMTE (O BANCHO DB
EAMENTO.

RACHADURA DA SUPEREICTE

SOIR LSO AORMAL, POPEM SURSIR RACHATLRAS N AS FIERAS TR SUPERFCIE. TS50 &
HoRMAL, B SEL SFEITO £ miNimG. BHTRETANTE, OS BFRITOS B0 VARAVEISE A
MEPIPA QUE @ PROCESSO COMTINUA, POTE-SE BSPERAR ALEUMA PERTA PR CAREA
& TRABALHO. GUALAUER RACHATURA SUBSTAMCIAL TEVERA SER SYAMINATA CRITICH-
MEHTE. A ABRASAD LOCAL {PFERENTENEATE: TAQUELA PECORRENTE PE LSO SERAL)
POUE SER FROVOCATA POR BORTAS ASUTAS BALANTO 4 CINTA LEVTES STA SOR

AGUECMEATE Ol

TEASAC, PAFENPO PROVOCAR PERDA SISNRICATIVA TB RESISTENCIA MECANICA,

CORTES
PODEM SER CORTES CRUZADOS QU LONEITUDINAIS, CALSANDO PANOS AOS OLHAIS
QU AIMPA CORTES & RACHATLRAS, CORTES M AREA DB COSTLRA,

ATAGUE quImIco

OCORREM EM AREAS PR EFRAQUEAINEANTO OU SIMVIZP!(;KO PO MATERIAL, B L%:fl
EVIPEACIATOS POR *PESCAMACAD® DA SUPERFICIE, CUE POTE & APRESENTAR SOI-
Té QU TESEASTADA.

DANO POR AGUECIMENTO Ol FRICCA O
1SS0 & IHPICATO PELAS FIBRAS QUE ASSLMEM APAREMCIA *LISA B BRILHANTE® B EM
CASOS BYTREMOS, PODE OCORRER *RUSAQ" DAS HERAS.

ABRASHO wRicgFo ATAGLE ALiMCO CORTE LONEITURIRAL CORTE TRANSVERSAL. CORTE TRANSVERSPL
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ROTEIRC BASICO PARA INSPEGﬁ‘O PE ROTINA PERICPICIPAPE PAS INSPEQaES
1. COLOCAR A CINTALEVTEC B LimA SUPERFICIE PLANA;
Z. BXAMINAR COM ATEAGED AMBOS OS LAPOS 05 PERIOPOS PR BXAME & 1HSPECED PEVERED SER PETERMINADOS POR
3, BXAMINAR CUIPATOSANEATE O OLHAIS UmA PESSOA QUALFICADA, CONSIPERANTPO-SE AS APLICACTES, O AMBIRHTE, A
F. BXANINAR CUIPADOSAMENTE AS PROTEZDES & 05 ACESSORIOS FREQUENCIS P SO £ QUESTEES SIMLARES,
A5 CIATAS QUE O ROREM LITILIZAPAS PEVERED SER BX AMINADAS PELO MENDS
INSPEQKO PE CINTAS TEXTEIS Lma YEZ POR ANG, POR UMA PRSSOA COMPETENTE & GUALIEICADA PARA BSTAR-

LEVTEC “EM SERVICOY ELECER SUA APEQUACRO QUANTO A CONTINUIPADE DE USO.

05 REGISTROS DESSES BYAMES PEVERAD SER MANTIDOS,

A% CINTAS DANIFICADAS TEVERRD SER RECOLHIDAS DO SERVICO & PROVITEACIADO
0 PESCARTE, CORTAMPY 0 PROPUTO BM VARIAS PARTES MENORES PARA SARAN-
TIR QUE HEO S2RA UTLIZADA,

AUMCA TENTE BYECUTAR REPAROS AS CINTAS LEVTEC POR SUA COMTA.

ANTES TR CADA USO, A CINTA TEVERA SER INSPECIONAT A
AUANTO A TEFEITOS, PARA ASSEEURAR QUE A IPENTRICA—
RO B A BSPECRICACED BSTAD CORRETAS,

HUMEA UTILZAR UMA CINTA MAQ IDEATIFICADA QU PEFEITU-
54, BRCAMIGHAR A UMA PESSOA QUALIFICATA PARA BXAME,
PURANTE O LSO, PIVERSAS VERIFICACTIES PEVERAD SER FEI-
TAs MO SEHTIDO P IPEMTIFICAR PEREITOS, HAULINPD
PANGS QCULTOS BOR "SUTBIRA" GUE POPEM
PEETAR OISO SEBURO B CONTINUADG
DA CINTA LEVTEC. BSSAS VERFICACTIES
PEVERAQ SE ESTENDER 4 TOPOS QS
ENCAINES B ACESSORIOS PE SUSPEN-
SEQ USAPAOS B CONIUNTO COm A
CINTA. SE HOUVER POVIPA QUANTO A
APEAUACAD PARA LSO, QU SE QUAIS-
AUER MARCACTIES BXIGIDAS FOREM
PERPIPAS Ol SB TORMAREM LESTYES,

A CINTA LEVTEC PEVERA SER RETRADA
PE SERVIZO PARA EXAME POR LMA PES—
S04 QUALIFICADA,
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LIMPEZA

45 CINTAS LEVTEC POPEM SER LAYADAS COM ASLA FRIA B PETERSEATE / DESEN-
ERAXANTE QUE SB ENGUATREM MO QUATRO TR RESISTENCIA APRESENTATO Na
PABINA XYY, PR FORMA A RETIRAR OLEQS & ERAYAS ORIUNPOS DA IJTIL\ZAGKO,

B PRSENERALANTE PS Z0 Ph ROYAL EREATE FORMA PR LAVASEN: PLUIR O PE—
TEREERHTE A BASE TR 104, TRIAR DB MOLHO ATE GUE SE OBSERYE O DESPRENDI-
MENTE DAS MANCHAS, APLICAR JATOS TR ASUA FRIA ATE QUE TODA A SOLUQEO
SEIA RETIRADA A SECAGEM PEVERA SER VRITA COM EKPOS\QKO A0 TRMPO,

ARMAZENAMENTC

DEVE SER B LOCAL LIVRE TR PORIRA & CALOR BYCRSSIVO. &M TEMPERATL-

RAS "BAIXASY HAYENDO FORMAGRO TR BELD (5B HOLVER UMIDATE), PODERA

ABEIR COMO *ASENTE DE CORTE! B CALSAR LM DANO INTERMO PROYOCAPO POR
ABRASAQ A CIMTALEVTEC, ALEM PISSO, @ BELG REPUZRA A FLEXIBLIPADE DA CINTA
E, B 0ASOS BXTREMOS, TORNARA O PRODUTO INVIAVEL PARA LISO). ESSAS FARAS
VARIAM EM LM AMBIENTE QLIMICO, QUANDO ENTAD SE DEVE BUSCAR ACONSEL-
HAMENTO JUNTE AQ FABRICANTE Ol FORNECETOR. O AGQUECIMENTO INDIRETO &
LIMITARQ TO AMBIENTE, PENTRC PESSAS FANAS, & ACEITAVEL PARA SECAR A CINTA
LEVTEC (ST NECESSARIO).

4S5 FBRAS ARTIFICIAIS TAS GUAIS A CINTA B PROPUZIDA SO SUSCETIVEIS A PESUENA
PESRADACAD VISUAL, QUANDPO BXPOSTAS A RADIACED ILTRAVIOWETA.

AMTES DB SEREM ARMAZEHADAS, AS CINTAS DEVERAQ SOR INSPECIOHATAS GUANTO
& PANDS QUE POPEM TER OCORRIDD PLURANTE O LSO, A5 CINTAS HUNCA LEVTEC
PEVEM SER ARMAZENADAS PANFICAPAS, AS CINTAS GUE TEAHAM FICAPO MOLHA—
D45 PELO LSO QU COMO RESILTARG DB LIMPEZA DEVERED SER PEAPURATAS PARA
SECAR MATURALMEATE.

HTIL PAS SUAS CINTAS LEVTEC

CUIDE DAS CINTAS
LEVTES £ AUMENTE
SHA PURABIIP ADE .
ASSIM VOCE SEMPRE
ESTARA TRABAIH A=
PO COM SEGURANGA.



CA 'ACTE:?T STICAS BERALS PO POLIéSTEI? C’INTAS LEVTEC

RESISTENCTIA A COMPONENTES QUIMICOS PE

EFEITOS PETERIORANTES PROPRIEPAPES EfSICAS BERAIS
O MATERIAL TO QUAL A5 CINTAS TELTEIS LEVTEC SAO FABRICATAS TEM RESISTEN-
CIA SELRTIVA A SUBSTANCIAS QLIMICAS, A RESISTENCIA DO POLIESTER A BSSAS SUB- PONTO DE FLSAD pONTO&EN?QOLEa TEMPEE?E['ZR:GEQLTE e
STANCIAS BSTA RESUMIDA A SEEUIR:
260 ¢ 235°c az¥0 °c -0 'c A0 °c
ACIPOS BASES INELAMABILIE APE:
RIFERALS crafineos | oxmanves | porissio | amoniico SOTA POLESTER NAO PROPAGA A COMBuSTP\O mas QUEIMA EM CONTATO
COM A CHAMA. POREM A COMBLSTAC SE EYTINGUE IMEDIAT AMENTE,
BOA ROA ROA BOA BOA BOA ASSI GUE SE ELIMUNA O CONTATO COM A MESMA,
REPUTORES SOLVENTES ORGANICOS
2IMC0 SEPIO Aeoos Arepes SASCLINA EVERES
BOA BOA BOA mé BOA mé

PICA IMPORTANTE

QUANTD OCORRER PESCARTE;

AS CINTAS LEYTEC PEVEM SER
IMEPIATAMEATE [FUTILIZATAS,
PREVENINDO @ USO fAQ
IMTENCIONAL QU A TEATATIVA

DE REMENDO, MAIS INFORMACOES
FALE COM A BEATE:

SAC OBOCTTISEI0

COM 3 3229-HI00

ATENCAO

MEQ UTILZAR 45 CIFITAS LEYTEC BM CANTOS YIVOS QU ARESTAS
SEM AS DEVIDAS PEOTE(;OES QU ARRASTAR A CAREA COM A CINTA,
SEMPRE COMNSULTE O CATALOBO TECHICO DA TRCHOTEETIL.




FATOR DE SEGURANGA = FS

;E@WAN;A PO TI?AE'ALHO

£ 4 RELACAD EMTRE O LINMITE PE CAREA TR
TRABALHO BSPECIFICADO & i CARGA
DB RUPTURA MiKIMA BFETIYA DA
CINTA LEYTEC, & ISAPO HOS
ENSAIOS LABORATORIAIS (PLAME-
JAMENTO DA CONSTRUGAD DO
PROTUTO), PARA ATENTER A
LEEINACED & BARANTIR A SUA
SEEUEANQA Ma HORA DA MOVIMEN-
TACRO, BNTRO YOCE TA SABE: HUNCA BXCEDA A
CARACIDATR Ui CINTA, BEOLHA PROTUTOS QUE B4~
RAMTAM SUA SEELIRAN@A. COMPRE CIMTAS LEYTEC.

A ETIQUETA AZUL PAS CINTAS LEVTEC

SHIRA O QUE A ETIAUETA AZIL QUE ACOMPANHA A CINTA POPE TNPLOAR PARA YOOE,

CARGA TE TRABALHO EM PIVERSAS EORMAS
MOPELO PA CINTA

HIGMMERD DA ORPEM DE
CARRICACRD

FATOR PE SEBLRANSA GUE
ACINTA OFERECE

RESPOMNSARLIPATE / CABRICANTE DA CINTA
CARBA PE TRABALHO MA POSICAD YERTIZAL

PEVE-SE PROVIPEACIAR A SEELRANCA DO PESSOAL
PURANTE A BLEVACAD B MOVIMENTACED DECARGAS,
45 PESSOAS B CRCULAGED rla AREA TR PERIGD,
PEVERAO SER ALERTATAS TA OPERACAT B MANTI-
TS A LA DISTANCIA SEEURA (NORMALMENTE, UM
RAID WIMIMG PR 3 4 Sw). S& NECESSARIO, co-
FORME Al ach 0 DO RESPOMNSAYRL PRLO
TRABALHE, AS PESSOAS PEVEM SER RETI-
RATAS PA AREA PR MOVIMENTACEO,
45 MAQS & OUTRAS PARTES DO COR-
W m PO PEVERAD SER MANTIDAS LONBE
Ua CINTA & D4 CAREA, PARA BYI-
TAR 1RO QUANPO 4 CAREA EOR
SUSPENSA,
DEVE-SE TAMBEM FAZER CONSLLTA AS
HNORMAS MR T {TRANSPORTE, MAVIMENTA-
CFO, ARMAZENASEN £ MANLISEIO DB mA-
TERIAIS, OHEAS 1B00! € 150 12480-1, PARA
ADOGRO DB PRATICAS SEGLRAS NO PLANETA-
MENTO & CONTROLE DA OPERACAD DE TLEVA-
CAQ SISTEMAS SEEURDS TE TRABALHO),
PEVE-SE PROCEDER A Lima mOVIMENTACED BY-
PERIMEMTAL,  RECOMENDA-SE
SUSPRMPER A FOLEA ATE
QUE & CINTA LEVTES B5—
TETA BSTICADA, A CORGA
PEVERA BNTAO SER LEVE-
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PEHPO-SE & LA YERIFICACAD QUANTS A BLA BSTAR SEELRA & TER ASSUMIPO A
POSIGAC PRETENDIPA, BSSE PROCEPIMENTO & BSPECIAMENTE IMPORTANTE COM
EFEATES PR CESTO QU OUTROS TIPOS SOLTOS, MOS QUAIS A FRICCAD RETEM A
CAREA, S5 HOUVER TENDENCIA A INCLINACAD, & CAREA DEVERA SER BAINADA & AS
FitACTRS REPOSIIONADAS,

A MOVIMENTACED BXPERIMENTAL TEVERA SER REPETIDA ATE QUE SB TEAHA 8-
RANTIA DA ESTARLIPADE DA CARGA,

A0 S PROCEPER A BLEVACHQ, £ PRECISO ASSEEURAR-SE TR GUE A CAREA BSTETA
SOR COMNTROLE, POR BYEMPLO, PARA EYITAR ROTACAD ACITRHTAL OUCOLIED com
QUTROS ORIETOS.

PEVE-SE BVITAR O ICAMENTO
MITERMITRATE POIS 1SS0 All—
MEATARA AS FOREAS AT AN~
T SORRE A CINTA LEVTES.
Uma CARSA WA CINTA QU &
PRAPRIA CINT A MFQ PEVE-

REQ SER ARRASTADAS MO CHAQ Ol SOBRE SUPERFICIES ASPERAS,

6 CAREA DEVERA SER ARAIYAPA DE MANEIRA |EUALMENTE COMTROLAD A, COMO
SE PROCEDE COM O PROCEDIMEHTO PE RLEYACHD,

PEVE-SE EVITAR O APRISIDMNAMENTO DA CINTA LEVTEC Ma OPERACED DE ARAI-
LAR A CAREA, DA MESMA FORMA, HEO S& DEVE TEATAR PUXAR A CINTA DERAKO
DA CAREA QUANDO BSTA BSTIVER PRSCANSANDO SORRE BLA,

S CINT A HUNCA POPERED BSTAR TORCIPAS OU COm MAS,

& COSTURA DB FECH AMEATO NMUNCA PEVERA SER PASSADA POR BANCHOS OU POR
OUTROS DISPOSITIVOS DB SUSPEASAD (SLA DEVERA PREFEREMCIALMENTE ESTAR
PASICIONATA A PARTE VERTICA. T CINTA LEVTEC)L

ANUNCA ESRUECA, LISE SEMPRE O EPI
RECOMENPADO PARA A EUNCAO
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SESURANCA E QUALIPAPE
SARANTIPAS

e ESTOQUEE AGILIDADE LABORATORIO PROPRIO
PARA QUALQUER I EMLANDA AFERIDG PELG IPT
BLEVACAD B AMARRACAC LEVTEC®,

& MAIS ALTA TECHOLOEIA A SUA
VISPOS\QKO, ATESTARAS & APROVADAS
UMA-A-LIMA SARANTING A SUA
TOTAL SEEURANQH. MO VIMENTE
SUAS CARSAS COM GUEM REALMENTE
BARANTE SUA SEEURHI‘EH.

lM? Frezamriri RECOHHECIMERTO
SEGURANCA EQUALIDADE INTERHACIONAL

GARMTIDAS COMERCIALIZACAD DENTRG EFORADO BRASIL

& TECHOTENTIL & & [MICA EMPRESA
FABRICANTE PR CLATAS MO BRASIL QUE TEM

I5Q 2001 &M TOPO Q SEU PROCESSA™. EQ'.“PE TE(“'(A PleK.ﬁOCUMPLETﬂ_
EB CONSTANTE ATUALPACAD EQUIPAMENTOS DE ULTUAA GERACAG

“{BASE PEZEMBRO UE 20025




B TELIIOTEXNTIL
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& 2

WWWITECNOTEXTIL.COM.BR

SAC: 0800 7719610

RESPEITO AQ CLIENTE

Seguranca em
Movimento




